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t&tgrmv The invention relates to a form tool for injection -molding molded articles (6), especially PET parisons The form 
^ too] comprises a base plate (2) and a stripper plate (3) having a slide (4). A plurality of separable male mold cones (5, 5} is provided 

Oon the slide (4). For removing the parisons (6), the male mold cones (5, 5*) are completely opened using a hydraulic drive (12) instead 
of an inclined drag element. 
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(57) Zusamnienfassung: Ein Formweikzeug zum Spritzgiessen von Formlingen (6), insbesondere Vorformlingen aus PET Dieses 
Formwerkzeug we.st e.ne Grundplatte (2) und eine Abstreifplatte (3) mil einem Schieber (4) auf. Auf dem Schieber (4) sind mehrere 
^nnbare Patnzenkonusse (5, 5 ') angebracht. Fur die Entnahme der Formlinge (6) werden die Patrizenkonusse (5, 5 ') mit Hilfe eines 
hydrauhschen Antnebs (12) anstelle mit Hilfe eines Schragfingerzugs vollstandig geoffnet. 
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Schieber-Hydraulik 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine mehrteilige Patrizenplatte fur ein Formwerkzeug 
5 zum Spritzgiessen von Formlingen gemass Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Derartige Patrizenplatten werden in Spritzgiess-Formwerkzeugen verwendet, wie sie 
beispielsweise in der EP 0 647 514 beschrieben sind und umfassen eine Grundplatte und 
eine mit einem Schieber versehene Abstreifplatte, wobei der Schieber mehrere trennbare 

10 Patrizenkonusse tragt. Beim Offnen eines derartigen Formwerkzeugs wird die mehrteilige 
Patrizenplatte zuruckgezogen, urn die frisch gespritzten Formlinge, insbesondere 
Vorformlinge freizulegen, d.h. aus der Matrizenplatte zu Ziehen. Zur Entnahme der 
Vorformlinge wird zwischen die Patrizenplatte und die Matrizenplatte eine 
Entnahmevorrichtung eingebracht, wie sie beispielsweise in der EP 0 907 488 beschrieben 

15 ist. Urn die Vorformlinge entnehmen zu konnen, wird die mit dem Schieber versehene 
Abstreifplatte von der Grundplatte getrennt und wird der Schieber uber einen 
Schragfingerzug gefuhrt. Dadurch werden die diversen Patrizenkonusse geoffnet und 
konnen die Vorformlinge in die Entnahmevorrichtung uberfuhrt werden. Dazu wird 
Pressluft verwendet mit welcher die Vorformlinge aus den geoffneten Patrizenkonussen 
20 geworfen werden. Die Lange der Vorformlinge, in der Regel 8 bis 12 cm, erlaubt es, die 
Vorformlinge in die Entnahmevorrichtung einzufiihren, bevor die diversen Patrizenkonusse 
vollstandig geoffnet werden. Dies gewahrleistet eine sichere Obergabe der Vorformlinge 
vom Patrizenkonus zur Entnahmevorrichtung. 

25 Es zeigt sich nun, dass bei der Entnahme von besonders kurzen Vorformlingen, d.h. 

Vorformlingen mit einer Lange von ca. 3 bis 5 cm, die sichere Aufnahme der Vorformlinge 
in die jeweiligen Entnahmehulsen der Entnahmevorrichtung nicht mehr gewahrleistet ist, 
weil die Entnahmehulsen der Entnahmevorrichtung nicht nahe genug an das aussere Ende 
der Vorformlinge gefuhrt werden konnen, respektive weil der trennbare Patrizenkonus 

30 einen relativ langen Offnungsweg aufweist, beispielsweise ca. 5 cm oder mehr. 

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zu schaffen, mit 
welcher auch verhaltnismassig kurze Vorformlinge in sicherer Weise entnommen werden 
konnen. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch eine Patrizenplatte mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 gelost, und insbesondere mit einer Patrizenplatte, deren Schieber mit Hilfe 
eines hydrauiischen Antriebs betatigbar ist. 

5 Mit der erfindungsgemassen Patrizenplatte werden die frisch gespritzten Vorformlinge so 
lange gehalten, bis diese in eine Entnahmehulse der Entnahmevorrichtung ragen und dort 
sicher gefuhrt werden. Erst dann werden die Patrizenkonusse erfindungsgemass mit Hilfe 
eines hydrauiischen Antrieb, anstatt mit Hilfe eines Schragfingerzuges, vollstandig geoffnet 
und konnen die Vorformlinge sicher in die Entnahmehulsen gesaugt werden. Es versteht 
10 sich, dass das Offnen der Patrizenkonusse so fruhzeitig wie moglich eingeleitet wird, urn 
die Zykluszeit des Werkzeuges so kurz wie moglich halten zu konnen. 

Die Vorteile einer derartigen Patrizenplatte sind dem Fachmann unmittelbar ersichtlich und 
liegen insbesondere in der Verkurzung des Offnungsweges fur das Offnen des 
15 Patrizenkonus. Weitere Vorteile sind darin zu sehen, dass die fur die Entnahme der 

Vorformlinge in der Regel verwendete Pressluft nicht mehr verwendet werden muss und 
damit auch die von dieser Pressluft erzeugte Kontamination der Vorformlinge vermieden 
werden kann. 

20 Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung weisen die Merkmale 
der Unteranspruche auf. 

In einer ersten bevorzugten Ausfuhrungsform ist der hydraulische Antrieb am Schieber 
befestigt und stutzt sich gegen die Abstreifplatte ab. Es versteht sich, dass der hydraulische 
25 Antrieb auch an der Abstreifplatte befestigt sein kann und den Schieber von dort aus 
betatigt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform dient der hydraulische Antrieb dem vollstandigen 
Offnen der Patrizenkonusse und ist eine Ruckstellfeder vorgesehen, welche die geoffneten 

30 Patrizenkonusse wieder schliesst. Naturlich ist es dem Fachmann freigestellt, die 

Patrizenkonusse mittels Federkraft zu offnen und mit Hilfe des hydrauiischen Antriebs zu 
schliessen. Vorteilhafterweise ist der Schragfingerzug an einer Stelle zwischen einer 
Trennstellung und einer Entnahmestellung mit einer Stufe versehen, welche den Schieber 
urn einen Ausklebehub verschiebt Mit diesem Ausklebehub von weniger als 1 mm wird der 

35 Vorformling lediglich von dem jeweiligen Patrizenkonus gelost, urn zu verhindern, dass der 
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Vorformling beim vollstandigen Offnen der Patrizenkonusse an einer Halfte dieser 
Patrizenkonusse kleben bleibt. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von einem Ausfuhrungsbeispiel und mit Hilfe der 
5 Figuren naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Patrizenplatte bekannter Art in Entnahmestellung ; 

Fig. 2 eine erfindungsgemasse Patrizenplatte in Entnahmestellung. 

10 

Figur 1 zeigt eine mehrteilige Patrizenplatte 1 bekannter Art, welche eine Grundplatte 2, 
eine Abstreifplatte 3 sowie einen Schieber 4 umfasst. Dieser Schieber 4 tragt verschiedene 
trennbare Patrizenkonusse 5, 5'. Beim Offnen des Formwerkzeuges wird die gesamte 
Patrizenplatte 1 zuruckgezogen, urn die Vorformlinge 6 aus der Matrize (nicht dargestellt) 

15 zu Ziehen. In einem weiteren Zyklusschritt wird die Abstreifplatte 3 von einer Trennstellung 
A in eine Entnahmestellung B gebracht. Dabei lauft der Schieber 4 uber einen, mit der 
Grundplatte 2 fest verbundenen Schragfingerzug 7, durch welchen ein Offnungsweg s 
vorgegeben ist. Dabei werden die Patrizenkonusse 5 vollstandig geoffnet. Diese vollstandig 
geoffneten Patrizenkonusse weisen das Referenzzeichen 5 1 auf. Figur 1 macht deutlich, 

20 Jass beim Offnen der Patrizenkonusse 5 die einzelnen Vorformlinge 6 nicht mehr sicher 
gehalten werden und sich in der Entnahmestellung B der Patrizenkonusse 5' verkanten 
konnen und deshalb nicht mehr entnommen werden konnen. Urn die Entnahme der 
Vorformlinge 6 zu bewerkstelligen, wird bei diesen bekannten Werkzeugen Druckluft 1 1 in 
den geoffneten Patrizenkonus 5' gebracht. Diese Druckluft fuhrt in der Regel Schmutz- 

25 respektive Olpartikel mit sich und kontaminiert die frisch gespritzten Vorformlinge. Figur 1 
rrracht daruber hinaus deutlich, dass die Patrizenkonusse 5' in der Entnahmestellung B und 
die Entnahmevorrichtung 8 respektive deren Entnahmeplatte 9 und Entnahmehulse 10 
nicht naher zu einander gebracht werden konnen, da bei einer allfalligen erfolgten 
Entnahme des Vorformlings dieser beim Ruckfuhren der Abstreifplatte 3 wieder vom sich 

30 schliessenden Patrizenkonus 5' erfasst wurde und aus der Entnahmehulse 10 gezogen 
wurde. 

Figur 2 zeigt eine erfindungsgemasse Anordnung fur die Patrizenplatte 1 , wiederum mit 
tr^nnbaren Patrizenkonussen 5 in ihrer Trennstellung A, sowie einen geoffneten 
*: Patrizenkonus 5" in Entnahmestellung B. Die Grundplatte 2 weist einen seitlich 

angeordneten Schragfingerzug 7 auf, welcher lediglich an der Stelle C eine Schwelle zur 
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Erzeugung eines Ausklebehubs h aufweist. Mit diesem Ausklebehub h sollen die Formlinge 
von den Patrizenkonussen lediglich geldst werden, urn zu gewahrleisten, dass die Formlinge 
beim vollstandigen Offnen der Patrizenkonusse (5) nicht an diesen haften bleiben. Auf der 
Abstreifplatte 3 ist der Schieber 4 bewegbar befestigt, welcher Schieber die trennbaren 
5 Patrizenkonusse 5 tragt. Im Bereich der Entnahmestellung B wird der Patrizenkonus 5 mit 
Hilfe eines hydraulischen Antriebs 12 geoffnet. Dieser hydraulische Antrieb 12 ist in der 
vorliegenden Ausfuhrungsform am Schieber 4 befestigt und stutzt sich an der 
Abstreifplatte 3 ab. 



io Figur 2 macht deutlich, dass der Offnungsweg s durch die Verwendung eines hydraulischen 
Antriebs wesentlich verkurzt werden kann und damit die Vorformlinge 6 in die 
Entnahmehulsen 10 der Entnahmevorrichtung 8 gebracht werden konnen, bevor die 
Patrizenkonusse 5 vollstandig geoffnet sind. Dieser verkurzte Offnungsweg erlaubtes 
daruber hinaus. die Entnahmeplatte 9 der Entnahmevorrichtung 8, respektive die 

15 Entnahmehulsen 1 0 urn eine Distanz d naher an die vollstandig geoffneten Patrizenkonusse 
5' heranzufuhren. Damit kann eine sichere Entnahme auch von extrem kurzen 
Vorformlingen 6 gewahrleistet werden. Daruber hinaus kann auf die Verwendung von 
Druckluft zur Oberfuhrung der Vorformlinge verzichtet werden und die damit verbundene 
Kontamination vermieden werden. Vorteilhafterweise werden die Patrizenkonusse 5" 
20 wahrend eines nachsten Zyklusschrittes mit Hiife einer, am Schieber 4 angreifenden 
Ruckstellfeder wieder in Schliessstellung gebracht. 
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Patentanspruche 



1- Mehrteilige Patrizenplatte (1) fur ein Formwerkzeug zum Spritzgiessen von 

Formlingen (6), insbesondere Vorformlingen aus PET, welche Patrizenplatte 
5 (1) eine Grundplatte (2) und eine Abstreifplatte (3) mit einem Schieber (4) 

umfasst, auf welchem Schieber (4) mehrere trennbare Patrizenkonusse (5, 
5') angebracht sind, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein 
hydraulischer Antrieb (12) zum vollstandigen Offnen der Patrizenkonusse (5, 
5') vorgesehen ist 

10 

2. Patrizenplatte gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 

hydraulische Antrieb (12) am Schieber (4) befestigt ist und sich gegen die 
Abstreifplatte (3) abstutzt. 



15 3. Patrizenplatte gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 

hydraulische Antrieb (12) mit einer Ruckstellfeder zusammenwirkt. 

4. Patrizenplatte gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 

hydraulische Antrieb(12) zum Offnen der Patrizenkonusse (5, 5') mit einem 
20 zweiten hydraulischen Antrieb zusammenwirkt. 



5. Patrizenplatte gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der 

Grundplatte (2) ein Schragfingerzug (7) angebracht ist, welcher den 
Schieber (4) derart betatigt, dass dieser an einer Stelle (C) zwischen einer 
25 Schliessstellung (A) und einer Entnahmestellung (B) die Patrizenkonusse(5, 

5') lediglich urn einen Ausklebehub (h) offnet. 
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